ecole JAH INFORMATIQUE PLUS ‘%} SESSiOﬂ JUi"et 2024

""Etablissement privé" =N
Lot. AlH 2 N°697 Mhamid Marrakech . H H
TéI:05024 37 1gulsgsnsaite Web:ww?vwellhinfirrrnawaiicgue.com }A]:! UF 201 : NOtIOh en GeStlon des
Email : jah.informatique@gmail. AonuaTiaus . .
— Hoa v et Approvisionnements & Stocks P1
Filiere ©  Gestion des entreprises 2¢me A nnée Niveau . Technicien SpéCIa“Se
Durée : 1h Coef. : 2 Date
Partie Théorique (/20
Dossier 1/

Pour les besoins de sa production, Promopharm S.A. consomme principalement des principes actifs*,
des excipients*, ainsi que des articles de conditionnement primaires et secondaires.
La premiere étape consiste a peser les matieres premieres et a fractionner les articles de
conditionnement qui vont étre utilisés par la production. Ces produits sont ensuite livrés pour leur mise
en ceuvre (...).
Les matieres premieres subissent un traitement spécifique indiqué dans un protocole de fabrication
précisant non seulement les différentes étapes du processus, mais également les conditions de
température, de pression, de filtration d’air, de stérilisation, a respecter.
Le produit semi-ouvré obtenu est ensuite réparti dans son conditionnement primaire (...), puis emballé
dans son conditionnement secondaire. Le produit est ainsi mis en étui et ensuite en carton.
Les lots de produits finis sont ensuite transférés en quarantaine au magasin de distribution, en attente
de libération par le pharmacien responsable ou son délégué ; ils seront alors disponibles pour la vente.
*Principe actif : substance active connue pour prévenir ou guérir une maladie.
*Excipient : toute espéce chimique présente dans la composition du médicament.

Questions :

1. Schématiser le processus de production de la société Promopharm. (06 pts)
2.
a) Préciser le mode de production selon les contraintes commerciales adopté par la
société Promopharm ; (04 pts)
b) Donner un avantage et une limite de ce mode. (02 pts)

Dossier 2/

Une entreprise qui fabrique trois produits et utilise trois ressources : service technique, service
administratif et moyens opérationnels. Le tableau suivant donne les ressources nécessaires a la
production d’une unité de chacun des produits :

Svc .
SV.C M.O administratif Profit en [?H
technique par unité

P1 1 10 2 10

P2 1 4 2 6

P3 1 5 6 4

Temps
disponible en 100 600 300 0 -
heure par mois

Question : Construire un modele linéaire qui indique comment planifier la production.
(08pts)

Bonne chance
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Dossier 1/

1. Le processus de production de la société Promopharm :
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2.
a. Le mode de production selon les contraintes commerciales adopté par la société
Promopharm est la production pour le stock.

b.
Un avantage : disponibilité immédiate des produits pour les clients.
Une limite : le colt de stockage augmente le co(t de production.

Dossier 2 /

Soit x1 le nombre de bien P1 a fabriquer par mois,
x2 le nombre de bien P2 a fabriquer par mois,

Et x3 le nombre de bien P3 a fabriquer par mois.
L’objectif consiste a maximiser le profit :
Max Z = 10x1 + 6x2 + 4x3

[ xI+x2+x3 <100

< 10x1 +4x2+5x3 <600

2X1+2x2+6x3 <300
\

x120 ; x220 ; x32
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Une entreprise de fabrication de chassis qui envisage la production de deux nouveaux
modeéles au moyen des capacités de ses trois ateliers. Il s’agit respectivement d’un chéassis
en aluminium et d’un chassis en bois. Le premier produit nécessite le passage dans le
premier atelier pour fabriquer le cadre en aluminium et dans le troisiéme atelier ou le verre
est monté sur le chéassis. Tandis que le second produit nécessite le passage dans le
deuxiéme atelier pour fabriquer le cadre en bois et dans le troisieme atelier ou le verre est
monté sur le chassis. Les marges unitaires, les temps de fabrication de chacun des produits
dans chacun des ateliers ainsi que les capacités hebdomadaires de ces ateliers sont

données par le programme suivant :

v L’objectif consiste a maximiser le profit : Max Z = 3x + 5y
S/IC
3x+2y<18
x20,y20

Avec : X la quantité a fabriquer de chassis en aluminium par semaine Et Y la quantité a
fabriquer de chassis en bois par semaine

Travail a faire :

1. Résoudre le programme linéaire par la méthode graphique. (lOptS)
2. Déterminer le programme dual correspondant. (06pts)

3. Déduire la solution du programme dual. (04pts)
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1. Résoudre le programme linéaire par la méthode graphique :

Programme de base : L’optimum est donc :
o X =2 chassis en aluminium
A (0 6), Z=30 par semaine
B (26), Z=36 o Yy = 6 chassis en bois par
C (4 3), Z=27 semaine
D (4 0), Z=20 o AvecZ=36

2. Déterminer le programme dual et déduire sa solution :

o Programme dual :
Min C : 4x + 12y + 18Z
Xx+3z23

S/C
2y+2z25

x20,y20,z20

3. Solution dual par méthode graphique :

La 1¢e contrainte du primal non saturée, donc : x =0
Ce qui implique un systéme a deux équations et deux inconnus :
3z=3

2y+2z=5

D’ou la solution programme dual :

Xx=0
y =3/2
z=1
Z =36
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